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1概述

根据《辽宁省生态环境厅关于印发 2021年辽宁省土壤污染重点监管单位名

录的通知》（辽环综函[2021]168 号），抚顺特殊钢股份有限公司被列入 2021

年辽宁省土壤污染重点监管单位名录，根据《中华人民共和国土壤污染防治法》

（2018年 8月 31日第十三届全国人民代表大会常务委员会第五次会议通过，

2019年 1月 1日施行）要求，需要按照《辽宁省土壤污染重点监管单位自行监

测技术指南》完成土壤环境自行监测。

抚顺特殊钢股份有限公司（以下简称抚特钢）始建于 1937年，是我国特殊

钢研制和生产重点骨干企业之一，是全国综合实力 500强、科技 100强企业之

一。企业位于辽宁省抚顺市望花区鞍山路东段 8号，占地面积 281公顷，交通

便利，共分为三个厂区，分别为东厂区、中厂区及西厂区。本次自行监测是针

对抚顺特殊钢股份有限公司东厂区、中厂区及西厂区三个厂区内土壤和地下水

环境质量进行评估。

抚特钢经过多年的发展，现有一炼钢厂、二炼钢厂、三炼钢厂、锻造厂、

初轧厂、连轧厂、精轧厂等主要生产厂。形成以模具钢、高温合金、高强及超

高强度钢、特殊用途不锈钢、钛合金、合金结构钢、轴承钢等具有规范体系的

特钢产品结构，是国家重要的新材料研究基地和军工原材料生产研发基地。公

司产品主要应用于模具、汽车、能源、机械、石油化工、航空、航天、兵器、

舰船等领域，产品不但销往全国各地，还远销美国、德国、英国、澳大利亚、

韩国、东南亚等 20多个国家和地区，并获得美国、泰国、台湾等多家用户的质

量信誉证书。公司钢材年最大出口量达到 5万吨，居国内特钢企业之首。抚特

钢总体技术装备水平居全国特钢行业前列，根据市场需求，先后从意大利、奥

地利、英国、德国、瑞典、日本等国家引进了一系列相互配套世界一流的冶炼

加工和检测设备。抚特钢现承担着国家航天航空材料用量 50%以上的研制任务，

是我国国防军工产业配套材料最重要的生产和科研试制基地，抚特钢为我国第

一颗人造卫星、第一枚导弹、第一艘潜艇和多项国家重点工程、国防工程提供

了大批关键特殊钢新材料，包括“神舟五号”“神舟六号”载人飞船、各种飞机、

坦克、火箭、导弹等装备均采用了抚特钢生产的特殊钢新材料。在国庆 50周年
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大阅兵仪式上所展示的武器装备 80％的特钢新材料是由抚特钢提供的。

1.2监测范围

本次自行监测针对换抚顺特殊钢股份有限公司用地范围内土壤环境质量进

行自行监测，以企业边界为限，监测用地范围内的土壤和地下水环境质量。

1.3编制依据

1.3.1法律法规、规章

（1）《中华人民共和国环境保护法》（中华人民共和国主席令第九号，2015

年 1月 1日起施行）；

（2）《中华人民共和国土壤污染防治法》（2018年 8月 31日第十三届全

国人民代表大会常务委员会第五次会议通过，2019年 1月 1日施行）；

（3）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2020年 9月 1日起

施行）；

（4）《关于加强土壤污染防治工作的意见》（国家环境保护部，环发〔2008〕

48号）；

（5）《国务院关于印发土壤污染防治行动计划的通知》（国发[2016]31号，

2016年 5月 28日起施行）；

（6）《污染地块土壤环境管理办法（试行）》（环境保护部令第 42号，

2017年 7月 1日起施行）；

（7）《关于印发辽宁省土壤污染防治工作方案的通知》（辽政发[2016]58

号）；

（8）《辽宁省建设用地土壤污染风险管控和修复管理办法（试行）》（辽

政发[2019]21号）；

（9）《工矿用地土壤环境管理办法》（环境保护部令 2018年第 3号）。

1.3.2技术导则、标准和规范

（1）《建设用地土壤染状况调查技术导则》（HJ25.1-2019）；

（2）《建设用地土壤污染风险评估技术导则》（HJ25.3-2019）；
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（3）《建设用地土壤环境调查评估技术指南》（公告 2017第 72号）；

（4）《建筑工程地质勘探与取样技术规程》（JGJ/T87-2012）；

（5）《土壤环境监测技术规范》（HJ/T166-2004）；

（6）《地下水环境监测技术规范》（HJ/T164-2020）

（7）《地块土壤和地下水中挥发性有机物采样技术导则》（HJ1019-2019）；

（8）《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》

（GB36600-2018）；

（9）《辽宁省土壤污染重点监管单位自行监测技术指南》

1.3.3其他

（1）《抚顺特钢冶炼系统环境现状评估报告》，2016年 6月，辽宁省环

境规划院有限公司；

（2）《抚顺特钢加工系统环境现状评估报告》，2016年 6月，辽宁省环

境规划院有限公司；

（3）《抚顺特钢辅助系统环境现状评估报告》，2016年 6月，辽宁省环

境规划院有限公司。
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2重点单位概况

抚顺市位于辽宁省东部，东与吉林省接壤，南与本溪市相邻，西与沈阳毗

连，北与铁岭相靠。抚特钢位于东经 123º47′、北纬 41º50′，地处抚顺市望花区

鞍山路南侧，厂区东距市中心约 13km，西至沈阳市中心约 47km。厂区东邻抚

顺铝厂，西临望花区有机玻璃厂等企业，南临抚顺矿务局铁路砂石线，隔砂石

线南面为矿务局露天舍场，北侧相隔与厂区平行的城市公路（鞍山路）、沈抚

铁路以及电铁与望花居民区相对。厂区分布在东西长约 3.3km、南北宽约 0.55km

的一条狭长地带上，全厂被抚顺矿务局机械修配厂和铁路砂石线分割为东厂区、

中厂区和西厂区 3部分。

2.1企业基本信息

地块所属企业基本情况如下表。

表 2.1-1企业基本情况

序号 信息项目 详情

1 单位名称 抚顺特殊钢股份有限公司

2 法定代表人 季永新

3 地址 抚顺市望花区鞍山路东段 8号
4 地理位置 抚顺市望花区鞍山路东段 8号
5 企业类型 股份有限公司分公司(上市、国有控股)
6 企业规模 大型

7 营业期限 1937年至无固定期限

8 行业类别 黑色金属冶炼和压延加工业

9 行业代码 31
10 地块面积 190万平方米

11 地块现使用权属 抚顺特殊钢股份有限公司

12 地块利用历史 农田、抚顺特殊钢股份有限公司

13 环保手续 企业于委托编写《抚顺特钢冶炼系统环境现状评估报告》，

2016年 6月，辽宁省环境规划院有限公司；

《抚顺特殊钢股份有限公司加工系统环境现状评估报告》，

2016年 6月，辽宁英瑞环境科技工程有限公司；

《抚顺特殊钢股份有限公司辅助系统环境现状评估报告》，

2016年 6月，辽宁英瑞环境科技工程有限公司。

2.2地块利用历史及现状

东厂区历史影像如下：根据谷歌地球无 2007年 10月-2012年 11月间历史

影像。
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根据历史影像 2007-2020 年，该区域一直为抚顺特殊钢股份有限公司东厂

区，历史变化情况如下：

2012年-2013年初轧厂房增建厂房，第三炼钢厂拆除东侧厂房、增建西侧

厂房，厂区内耐火材料厂关停，为闲置区域，位于东厂区内南侧；

2013年-2014年初轧厂房增建厂房，第三炼钢厂增建东侧厂房；

2016年第一煤气站关停，变为闲置区域，位于东厂区内南侧。

2007.6 2007.10

2012.11 2013.10

2014.11 2015.6
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2016.11 2017.4

2018.10 2019.9

2020.6

中厂区历史影像如下：根据谷歌地球无 2007年 10月-2012年 11月间历史

影像。

根据历史影像 2007-2020 年，该区域一直为抚顺特殊钢股份有限公司中厂

区，历史变化情况如下：

该厂区平面布置变化不大，仅 2019-2020年锻造厂北部厂房拆建，现今正

在扩建；

废钢置场现今正在加盖厂房。
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2007.6 2007.10

2012.11 2013.10

2013.11 2014.1

2014.4 2014.11
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2015.6 2016.11

2017.4 2017.8

2018.10 2019.9

2020.6

西厂区历史影像如下：根据谷歌地球无 2007年 10月-2012年 11月间历史

影像。

根据历史影像 2007-2020 年，该区域一直为抚顺特殊钢股份有限公司西厂

区，历史变化情况如下：
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2013年连轧厂增建东部厂房，南侧增加堆钢区；

2015年厂区西侧增加露天渣场；

2016年二煤气站关闭，2017年三煤气站关闭变为闲置区域。

2007.6 2007.10

2012.11 2013.10

2014.4 2014.11

2015.6 2016.11
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2017.4 2017.8

2018.10 2019.9

2020.6

2.3企业各设施信息

2.3.1厂区平面布置

抚顺特殊钢股份有限公司共分为 3个厂区，分别为东厂区、西厂区及中厂

区，企业内部又分为三部分分别为冶炼区（第一炼钢厂、第二炼钢厂、第三炼

钢厂冶炼区），加工区（第一轧钢厂（初轧）、第一轧钢厂（精轧）、板材公

司、实林公司、机电公司、锻造厂（新锻）、锻造厂（老锻）、连轧厂等），

辅助区（包括锅炉、污水处理区、风泵站、水循环站、变电站等，作为全厂的

公共设施，供给全厂使用），储存区（包括废钢置场、钢渣置场、合金料库及

危废储存库，作为全厂的公共设施，供给全厂使用）。三厂区地理位置图见图

2.3-1。
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抚顺特殊钢股份有限公司

东厂区

图 2.3-1 地理位置图

西厂区

中厂区
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（1）东厂区主要为第二炼钢厂、第三炼钢厂冶炼区，第一轧钢厂（初轧）、

第一轧钢厂（精轧）、板材公司等加工区，锅炉房、风泵站、四欢水站、变电

所及机修间等辅助区域及闲置场地、闲置锅炉房等闲置区域，东厂区占地面积

为 676042m2，主要建设内容及规模见表 2.3-1-a，拐点坐标如下表 2.3-2-a 所示，

厂区功能区划图见图 2.3-1-a，总平面图见图 2.3-1，拐点坐标图如图 2.3-3-a 所

示。

表 2.3-1-a 东厂区地块各功能区情况

序号 类别 名称 单位 面积 功能

1
冶炼

区

第二炼钢

厂
m2 30475

冶炼生产单位，炼制废钢，供给后续生产环节，

东北特钢集团抚顺特殊钢股份公司军工、出口

材、高温合金、高强钢、新产品等重点品种的

骨干生产厂

2
第三炼钢

厂
m2 91024

冶炼生产单位，炼制废钢，供给后续生产环节，

主要产品为高温合金、超高强度钢、高纯不锈

钢、高级模具钢等。

4

加工

区

第一轧钢

厂（初轧）
m2 64270

初轧厂位于东厂区，加工冶炼厂生产的钢坯，

生产品种包括：碳结、碳工、合结、合工、高

工、不锈、弹簧、轴承等八大钢种，以及新产

品、出口材、军工钢。

5
第一钢轧

厂（精轧）
m2 40208

精轧厂位于东厂区，加工经锻造加工后的钢

坯，精轧厂生产的主要产品规格：40~100mm
方钢，厚 10~90mm、宽 60~305mm扁钢。

6 初轧厂房 m2 10814 机加工

7 实林公司 m2 39188 一压、二压银亮材及实林五压。主要加工经锻

造加工后的钢坯，主要设备包括 250轧机、320
轧机、430轧机、轧辊车床、铣床、刨床、压

光机、削皮机、磨床、探伤机、矫直机、加热

炉、退火炉、500轧机、加热炉。

8 实林五压 m2 4413

9. 板材公司 m2 17858

位于东厂区，加工第一轧钢厂（初轧）生产的

钢坯，主要设备包括热轧机、加热炉、磨床、

退火炉、罩式炉、电阻炉、酸洗机、碱浴炉、

冷轧机、精整机、矫直机、剪板机等。

10 机电公司 m2 18799

机电公司位于东厂区西侧，加工经第一轧钢厂

（精轧）加工后的钢坯，主要设备包括带锯机、

刨床、搅拌机、压扣机、快速冲电机、带锯机、

空压机、退火炉、铣床、轧辊堆焊、铸造炉、

容炼设备、离心铸管机、牛头刨床、摇臂钻床、

油压机、卷板机、卷扬机、等离子切割机等。
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11

辅助

区

三炼电瓶

间
m2 2575 企业电瓶车充电

12 食堂 m2 1379 员工食堂

13 二水泵房 m2 1906 循环水处理

14 变电所 m2 4469 生产供电

15 风泵站 m2 1464
控制二炼、三炼、初轧、精轧、板材、机电风

量

16 四环水站 m2 3424 循环水处理

17 二净水站 m2 3040 循环水处理

18 机修间 m2 1385 修理变压器

19 电修间 m2 500 修理电机

20 锅炉房 m2 6130 燃煤锅炉，供蒸汽

21 车库 m2 1174 车库

22 办公楼 m2 3465 办公产场所

23 技术中心 m2 2795 技术研究，办公

24 变电所 m2 3312 为企业生产加工提供生产供电

25 水泵站 m2 899 循环水处理

26
闲置

区

闲置锅炉

房
m2 888

闲置区域，设备已拆除27 闲置区域 m2 16924

28
闲置一煤

气站
m2 107000

表 2.3-2-a 拐点坐标表（CGCS2000坐标系）

拐点 X Y
1 41566532.240 4634106.888
2 41566534.233 4634089.133
3 41566559.233 4634089.478
4 41566615.535 4633708.773
5 41566265.717 4633673.413
6 41566134.934 4633685.418
7 41565598.146 4633628.922
8 41565549.738 4633635.475
9 41565472.795 4633682.755
10 41565446.292 4633719.280
11 41565444.917 4633778.695
12 41565421.228 4633825.465
13 41565381.037 4633860.087
14 41565266.266 4633838.597
15 41565231.438 4634122.645
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图 2.3-1-a 东厂区平面布置图

闲置区域

水泵房

电修间
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图 2.3-2-a 东厂区功能区划图
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图 2.3-3-a 东厂区拐点图
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（2）中厂区主要为第一炼钢厂冶炼区，实林公司、锻造厂（新锻）加工区，

污水处理厂、锅炉房、风泵站、制氧站、物供办公楼、变电所等辅助区域及合金

料库、废钢置场、钢渣置场、临时废钢置场等存储区，危废库、库房等闲置区，

中厂区占地面积为423395m2，主要建设内容及规模见表2.3-1-b，拐点坐标如下表

2.3-2-b所示，厂区功能区划图见图2.3-1-b，总平面图图2.3-2-a，拐点坐标图如图

4.2-3-b所示。

表 2.3-1-b 中厂区各功能区情况

序号 类别 名称 单位 面积 功能

1
冶炼

区
第一炼钢厂 m2 69563

抚顺特殊钢股份公司主要冶炼生产单位，炼制

废钢，供给后续生产环节，承担着抚顺基地

60%以上的冶炼生产任务，可生产碳结、合结、

碳工、合工、不锈、弹簧、轴承等七大类的绝

大多数钢种

2
加工

区

实林公司 m2 33413 车间为与中厂区东侧，加工冷拔材生产车间

3
锻造厂（新

锻）
m2 43893

新精快锻厂位于中厂区，加工经冶炼厂加工后

的钢坯，主要产品为锻材、模块、中间坯，精

锻机主要产品为锻材、半成品。

4

辅助

区

污水处理区 m2 18282 主要进行废水处理，处理各分厂产生的废水

5 物供办公楼 m2 961 办公区

6 风泵站 m2 803 控制一炼、物供、锻造、连轧风量

7 变电所 m2 324 为企业生产加工提供生产供电

8 锅炉房 m2 1099 燃气锅炉

9 食堂 m2 1205 食堂

10 制氧站 m2 17849 为各分厂提供生产供氧

11
储存

区

临时废钢置

场
m2 2969 临时储存冶炼厂原料废钢

12 废钢置场 m2 47345 储存冶炼厂原料废钢

13 钢渣置场 m2 4977 储存各分厂产生的生产废渣

14 合金料库 m2 7825 储存各分厂原辅料合金料

15
闲置

区

闲置库房 m2 1721
闲置区域16 闲置库房 m2 5120

17 闲置危废库 m2 717

表 2.3-2-b 中厂区拐点坐标表（CGCS2000坐标系）

拐点 X Y
1 41563529.569 4634053.944
2 41563592.332 4633507.332
3 41563715.175 4633394.363
4 41563650.664 4633418.114
5 41563629.086 4633415.700
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6 41563611.976 4633611.048
7 41563799.296 4633639.602
8 41563801.104 4633697.491
9 41563788.419 4633787.686
10 41563785.445 4633795.102
11 41563982.471 4633926.496
12 41563022.025 4633869.423
13 41563072.306 4633875.984
14 41563072.378 4633886.426
15 41563084.715 4633890.980
16 41563082.994 4633897.518
17 41563093.771 4633909.278
18 41563073.328 4633965.635
19 41563104.608 4633969.692
20 41563100.392 4633985.983
21 41563108.199 4633995.384
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图 2.3-1-b 中厂区功能区划图
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图 2.3-2-b 中厂区总平面布置图

临时废钢置场

闲置

闲置

闲置
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图 2.3-3-b 中厂区拐点图
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（3）西厂区厂区主要为连轧厂、锻造厂（老锻）等加工区，锅炉房、风泵

站、食堂、变电所等辅助区域，露天渣场、临时危废库，临时库房等存储区，二

煤气站，三煤气站等关停闲置区，西厂区占地面积为296904m2，主要建设内容及

规模见表2.3-1-c。厂区功能区划图见图2.3-1-c，总平面图图4.2-2-c。
表 2.3-1-c 西厂区各功能区情况

序号 类别 名称 单位 面积 功能

1

加工区

锻造厂

（老锻）
m2 70320

老锻造厂位于西厂区，经冶炼厂加工的钢坯进

行锻造，锻造厂可生产 8大钢类、千余个品种、

400多个规格的钢材产品

2 连轧厂 m2 63822

连轧厂位于西厂区，加工第一轧钢厂（初轧）

生产的钢坯，生产品种及规格：

∮12mm-∮75mm 高纯净度轴承钢，

∮12mm-∮90mm退火轴承钢，

∮12mm-∮65mm煤机链条钢，

∮12mm-∮90mm弹簧钢，∮12mm-∮75mm
不锈钢，∮12mm-∮80mm 合工钢，

∮12mm-∮80mm高合工钢（D2），

∮12mm-∮90mm汽车用钢，∮12mm-∮30mm
油田用钢(抽油杆)，∮60mm-∮90mm高压锅

炉管坯，∮12mm-∮90mm铁路提速轴承钢。

3

辅助区

变电所 m2 11315 为企业生产加工提供生产供电

4 锅炉房 m2 2765 燃气锅炉

5 食堂 m2 579 食堂

6 风泵站 m2 314 控制锻造、连轧风量

7

储存区

临时库房 m2 3651 临时储存劳保物品

8 露天渣场 m2 24920 储存各分厂生产废渣及生产用煤

9
临时危废

库
m2 57.1 储存生产危废废油、废酸

10
闲置区

二煤气站

（关停）
m2 19556

关停闲置区域

11
三煤气站

（关停）
m2 19511

表 2.3-2-c 西厂区拐点坐标表（CGCS2000坐标系）

拐点 X Y
1 41563958.887 4633351.112
2 41563984.058 4633258.586
3 41563832.109 4633203.240
4 41563702.361 4633080.226
5 41563605.169 4632902.075
6 41563620.027 4632847.668



抚顺特殊钢股份有限公司 2021 年度土壤和地下水自行监测报告

23

7 41563615.094 4632664.786
8 41563083.933 4632844.908
9 41563345.634 4633285.103
10 41563500.175 4633329.465
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图 2.3-1-c 西厂区功能区划图
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图 2.3-2-c 西厂区总平面布置图

临时库房

临时危废库
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图 2.3-3-c 西厂区拐点图
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2.3.2企业生产工艺及产排污情况

1、工艺流程

（1）一炼钢主要生产设施包括电炉、LF钢包精炼炉、VD真空精炼装置、

AOD精炼炉。首先废钢进入电炉进行冶炼，之后钢水进入相应精炼炉进行精炼。

模铸生产工艺路线：电炉－（AOD）－LF－VD－模铸－下部分厂。

工艺流程及排污节点见图 2.3.4。

（2）第二炼钢厂的主要工艺流程是：钢铁料由物供部装车经铁路运至二炼

原料厂房，过磅配料装入铁料包，由台车、天车运至炉前装入电炉开始冶炼，之

后有电炉 /中频炉+LF 炉、电炉/中频炉+LF 炉+VD 炉、电炉 /中频炉+LF 炉

+VOD/VHD精炼炉等六条工艺路线，钢水成分合格后，由钢包转运至铸锭厂房

浇铸成钢锭。根据工艺要求，由红送车送至下部分厂直接进行压力加工，或待钢

锭冷却后进入精整对钢锭表面进行修磨处理后，装车运至下部分厂进行压力加工。

图 2.3-4 一炼钢冶炼工艺及排污节点
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二炼钢生产工艺及排污节点见图 2.3-5。

（3）三炼钢为特冶厂，主要生产设施包括电渣炉，感应炉，自耗炉以及退

火炉等，主要以一炼钢、二炼钢产品为原料进行进一步精炼；产品以生产高温合

金、超高强度钢、高纯不锈钢、高级模具扁钢以及钛合金和精密合金为主。三炼

钢工艺流程及排污节点见图 2.3-6。

图 2.3-5 二炼钢冶炼工艺及排污节点
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（4）锻造

快锻机以钢锭作为原料，钢锭装入台车式加热炉加热，根据钢锭重量的不同，

使用车间起重机或无轨装出料机将钢锭送至快锻机组的运锭车上，运锭车将钢锭

运至锻造机组中心线，并旋转钢锭，使其轴线与锻造机组中心线平行，锻造操作

机夹持钢锭至压机，锻造开始。锻后的成品，根据钢种、尺寸和品种的要求，分

别进行热处理和空冷。由环形炉固定出料机将钢锭取出放在出炉辊道上，经输送

辊道输送到精锻机上料位置，上料装置夹持，在精锻机的锻造箱内进行锻造。后

步精整处理与快锻生产线生产工艺相同。

图 2.3-6 高温合金冶炼一般生产工艺及产污流程
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（5）轧钢

轧钢厂以抚特钢一炼钢、二炼钢以及三炼钢部分产品为原料，在车间各轧机

进行轧制，最终产品为轴承、弹簧、碳工、合工、不锈、高工钢及部分高温合金

等。

①初轧

图 2.3-7 锻造生产工艺及产污流程
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图 2.3-8 初轧生产工艺及产污流程
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② 连轧

图 2.3-9 连轧生产工艺及产污流程
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③精轧

图 2.3-10 精轧生产工艺及产污流程
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④ 实林公司

图 2.3-11 实林公司生产工艺及产污流程
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⑤ 板材公司

图 2.3-12 板材公司生产工艺及产污流程
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⑥ 机电公司

图 2.3-13 机电公司机械加工生产工艺及产污流程
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图 2.3-14 机电公司金属结构生产加工生产工艺及产污流程
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（6）污水处理厂

工艺流程：东厂区通过重力管道过来的污水进到粗格栅，拦截污水中的较大

形漂浮物。细格栅进一步去除污水中的小块漂浮物。细格栅出水经渠道进入调节

池。在调节池中，污水水量得到调节、水质得到均和。调节池出水经渣浆泵提升

进入旋流沉砂池，与西厂区的排水压力管道污水混合，再利用水力使泥砂分离，

达到除砂目的。沉砂池出水经管道进入化学除油沉淀池。进入沉淀池的污水，通

过投加混凝剂、助凝剂、石灰去除污水中的悬浮物（SS）、油类、碳酸盐硬度

等，再通过撇油机和履带式刮油机将油回收。沉淀池的出水进入加压溶气浮池，

进一步去除污水中的浮油和乳化油。浮选池出水再进入过滤罐过滤。然后用泵提

升送入冷却塔冷却，冷却后水与新水混合作为工业用水供用户使用。当过滤出水

水温小于 30℃时，可超越冷却塔直接进入回用水池。沉淀池沉淀出的污泥，用

污泥泵送往污泥浓缩池浓缩。浓缩后污泥靠液位差自流到污泥脱水间的污泥储池。

再用渣浆泵提升送入箱式自动压滤机进行脱水。脱水后的泥饼用汽车运往抚顺特

钢渣厂统一处理。压滤液经管道再回到粗格栅，进处理系统中再处理。
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图 2.3-15-a 抚顺特殊钢股份有限公司东厂区污水管线流程图

污水管线埋深为 1.2米-1.4米
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图 2.3-15-b 抚顺特殊钢股份有限公司中厂区污水管线流程图

污水管线埋深为 1.2 米

-1.4米
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图 2.3-15-c 抚顺特殊钢股份有限公司西厂区污水管线流程图

污水管线埋深为 1.2米-1.4米
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2、排污及治理措施

（1）东厂区各分厂污染物排放及治理措施情况见下表，排放口分布图如下

图。

表 2.3-3-a 第二炼钢厂污染物排放及治理措施情况表

类别
污染物及其来

源
污染因子 处理措施

是否对

外排放

排放方

式

废气

12#电弧炉 颗粒物

经集气罩捕集后送袋式除尘

器净化，净化后废气由高16.5
m排气筒排放。

是 有组织

LF炉 颗粒物

经集气罩捕集后送袋式除尘

器净化，净化后废气由高 20
m排气筒排放。

是 有组织

退火炉
颗粒物、

SO2、NOX
经 15 m排气筒排放 是 有组织

废水
循环冷却系统的循环排污水

系统排污水排放至污水处理厂处理回用

一般

固废

电炉、LF、VD、
AOD精炼炉

炉渣
自行分选后回用于生产，剩

余部分全部外销
是 /

电炉、LF、VD、
AOD 精炼炉除

尘系统

收尘灰
自行分选后回用于生产，剩

余部分全部外销
是 /

电炉、LF、VD、
AOD精炼炉、

钢包

废耐火材

料
收集外销 是 /

危险

废物
电炉液压器

废液压油

（HW08）
厂内油库暂存后，送有资质

单位处置
是 /

表 2.3-3-b 第三炼钢厂污染物排放及治理措施情况表

类别 污染物及其来源 污染因子 处理措施 是否对外排放 排放方式

废气

5t电渣炉厂房除

尘器

颗粒物和

氟化物
经 16.2m排气筒排放 是 有组织

61#、62#电渣炉

除尘器

颗粒物和

氟化物
经 16m排气筒排放 是 有组织

15t电渣炉厂房

除尘器

颗粒物和

氟化物
经 18 m排气筒排放 是 有组织

1t电渣炉厂房除

尘器

颗粒物和

氟化物
经 18 m排气筒排放 是 有组织

3t电渣炉厂房除

尘器

颗粒物和

氟化物
经 14 m排气筒排放 是 有组织
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钛合金副跨厂房

除尘器

颗粒物和

氟化物
经 20 m排气筒排放 是 有组织

特冶二期厂房除

尘器

颗粒物和

氟化物
经 20 m排气筒排放 是 有组织

15t电渣炉厂房 1#
退火炉

颗粒物、

二氧化硫

和氮氧化

物

经 20 m排气筒排放 是 有组织

15t电渣炉厂房 2#
退火炉

颗粒物、

二氧化硫

和氮氧化

物

经 20 m排气筒排放 是 有组织

中频炉加热炉

颗粒物、

二氧化硫

和氮氧化

物

经 20 m排气筒排放 是 有组织

废水
设备冷却水为净环水，全部采用间接冷却

循环系统，有少量系统排污水。

大部分回用，有少量系统排污水送至

抚特钢污水处理厂处理。

一般

固废

电炉、LF、VD、
AOD精炼炉

炉渣

自行分选后回用于

生产，剩余部分全部

外销

是 /

电炉、LF、VD、
AOD 精炼炉除

尘系统

收尘灰 返垃圾场 是 /

危险

废物

辅助电瓶车
废电瓶

（HW49） 厂内暂存后，送有资

质单位处置

是 /

真空自耗炉、感

应炉

废真空油

（HW08）
是 /

表 2.3-3-c 初轧厂污染物排放及治理措施情况表

类别 污染物及其来源 污染因子 处理措施 是否对外排放 排放方式

废气

均热炉*14
颗粒物、

NOx
无 否 无组织排放

退火炉*14
颗粒物、

NOx
无 否 无组织排放

初轧厂修磨 颗粒物 除尘器排尘 否 有组织排放

废水 轧制过程 设备冷却水循环使用

固废 轧制过程

氧化铁皮 返物供 否 /
废钢铁料 返物供 否 /
废耐火材

料
返物供 否 /

废水 轧制过程 设备冷却水循环使用
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危废 酸洗 废酸

加入碱进行

中和，排入污

水处理厂

否 /

表 2.3-3-d 精轧厂污染物排放及治理措施情况表

类别
污染物及其

来源
污染因子 处理措施

是否对外

排放
排放方式

废气

加热炉 颗粒物、NOx

无

是 无组织排放

退火炉*10 颗粒物、NOx 是 无组织排放

辊底式回火

炉
颗粒物、NOx 是 无组织排放

废水 轧制过程 设备冷却水循环使用

固废 轧制过程

氧化铁皮 返物供 否 /

废钢铁料 返物供 否 /

废耐火材料 返物供 否 /

表 2.3-3-e 实林公司污染物排放及治理措施情况表

类别 污染物及其来源 污染因子 处理措施
是否对外

排放
排放方式

废气 加热炉、退火炉 颗粒物、NOx 无 否 无组织排放

废水 轧制过程 设备冷却水循环使用

固废 轧制过程

氧化铁皮 返物供 否 /
废钢铁料 返物供 否 /
废耐火材料 返物供 否 /

表 2.3-3-f 实林五压污染物排放及治理措施情况表

类别 污染物及其来源 污染因子 处理措施
是否对外排

放
排放方式

废气 加热炉 颗粒物、NOx 无 否 无组织排放

废水 轧制过程 设备冷却水循环使用

固废 轧制过程

氧化铁皮 返物供 否 /
废钢铁料 返物供 否 /

废耐火材料 返物供 否 /
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表 2.3-3-g 板材公司污染物排放及治理措施情况表

类别
污染物及其

来源
污染因子

处理措

施

是否对

外排放
排放方式

废气

步进炉、链式

炉、罩式炉

1#-6#、辊底

炉、碱浴炉

颗粒物 / 是 有组织

废气
步进炉、链式

炉、罩式炉 1#
二氧化硫 / 是 有组织

废气
步进炉、链式

炉、罩式炉 1#
氮氧化物 / 是 有组织

废气 酸碱雾 硫酸雾 / 是 有组织

废水 酸洗中和废水

总汞、总铬、

镉、镍、砷、

六价铬

/ 否
流入污水处理厂达标后

统一外排

固废
大研磨、小研

磨
砂轮灰沫

返物供

否

通过物资管理处、销售统

一外卖

固废 大研磨 湿砂轮灰沫 否

固废
大研磨、小研

磨
废砂轮块 否

固废 机电检维修 废电缆 否

固废 机电车工 废铁屑 否

危废 酸洗生产 废酸 否

危废

冷轧生产及设

备检修等产生

废油

废油 否

危废 热轧生产 废沥青 否

通过物资管理处、销售统

一外卖；转移至一炼钢进

行重复使用

危废 酸洗生产 酸碱废水 否

经中和池酸碱中和达标

后排入污水处理厂，污水

处理厂达标后统一外排

表 2.3-3-h 机电公司污染物排放及治理措施情况表

类别
污染物及

其来源

污染因

子
处理措施

是否对外

排放
排放方式

废气 普通铁屑 氧化铁 物管处统一外销 否 /

固废 合金屑 /
返回原分厂，最终

返回高温合金库
否 /

危废 废油
石油烃

（C10-C40）
物管处统一外销 否 /
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图 2.3-16-a 抚顺特钢东厂区排放口分布图
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图 2.3-16-b 抚顺特钢中厂区排放口分布图

废水监测点位
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图 2.3-16-C 抚顺特钢西厂区排放口分布图
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（2）中厂区各分厂污染物排放及治理措施情况见下表。

表 2.3-4-a 锻造厂（新锻）污染物排放及治理措施情况表

类别 污染物及其来源 污染因子 处理措施 是否对外排放
排放

方式

应急防治措

施

危废 废液压油
石油烃

（C10-C40）

返走，

治漏
否 否 制作接油盘

表 2.3-4-b 实林公司污染物排放及治理措施情况表

类别 污染物及其来源 污染因子 处理措施 是否对外排放 排放方式

废气 （碱浴炉） 颗粒物、NOx 无 否 无组织排放

废水 轧制过程 设备冷却水循环使用

固废 制过轧程

氧化铁皮 返物资管理处 否 /
废钢铁料 返物资管理处 否 /
废耐火材料 返物资管理处 否 /

表 2.3-4-c 污水处理厂污染物排放及治理措施情况表

类别
污染物及

其来源
污染因子 处理措施 是否对外排放 排放方式

废水 生活废水
化学需氧量、氨氮、

pH值、
污水处理厂 是 有组织

废水 工业废水
化学需氧量、氨氮、

pH值、
污水处理厂 是 有组织

（3）西厂区各分厂污染物排放及治理措施情况见下表。

表 2.3-5-a 锻造厂（老锻）污染物排放及治理措施情况表

类别
污染物及

其来源
污染因子 处理措施

是否对外排

放

排放方

式

应急防

治措施

危废 废液压油
石油烃

（C10-C40）
返走，治漏 否 否

制作接

油盘

表 2.3-5-b 连轧厂污染物排放及治理措施情况表

类别
污染物及其

来源
污染因子 处理措施

是否对外

排放
排放方式

废气

加热炉
颗粒物、

NOx
经 70 m排气筒排放 是 有组织

退火炉*2
颗粒物、

NOx
经 15 m排气筒排放 是 有组织

连轧厂切断 颗粒物 用两台除尘器回收颗粒物 否 有组织

废水 加工过程
石油烃

（C10-C40）
设备冷却水循环使用 否 回用

固废 轧制过程
氧化铁皮 返物资管理处 / /
废钢铁料 返物资管理处 / /

危废 设备润滑 废油 返物资管理处 / /
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2.3.3主要设备

（1）东厂区个分厂设备情况见表 2.3-6-a。
表 2.3-6-a 东厂区主要设备一览表

建设地点 主要设备 数量（台、套）

第二炼钢厂

35t电弧炉 2

35tLF炉 2

35tVD炉 1

60吨退火炉 2

合金料烘烤器 6

加热炉 1

35t钢包烘烤器 6

第三炼钢厂

3t电渣炉 2

5t电渣炉 3

10t电渣炉 3

15t电渣炉 1

退火炉 2

1t电渣炉 5

3t电渣炉 2

5t电渣炉 3

3t电渣炉 4

1t非真空感应炉 1

3t/6t真空感应炉 1

2t真空自耗炉 2

7t真空自耗炉 1

2t非真空感应炉 1

第一轧钢厂（初轧）

850均热炉 14

850退火炉 3

650退火炉 6

轧辊车床 3

普通车床 6

矫直机 1

进口修磨机 1

酸洗 2

循环水处理系统

罩式退火炉 10
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建设地点 主要设备 数量（台、套）

辊底式淬火热处理炉 1

电连续退火炉 3

冷床 1

轧辊车床 1

抛丸机（喷砂机） 1

卧式压力矫直机（450T） 1

卧式压力矫直机（315T） 1

卧式压力矫直机（150T） 1

七辊辊式矫直机 1

九辊辊式矫直机 1

复合矫直机（11辊矫直机） 1

淬火冷却机 1

小扁钢矫直机 1

大七辊矫直机 1

循环水处理系统 1

第一钢轧厂（精轧）

650方扁轧机 1

540方扁轧机 1

喷砂机 1

配套加热炉 1

退火炉 4
调质炉 4
罩式炉 1

新调质线高温炉 1

新调质线中温炉 1

新调质线低温炉 1

淬火炉 1

热据 2
矫直机 12

实林公司

250轧机 1

320轧机 1

430轧机 1

轧辊车床 1

铣床 1

刨床 1
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建设地点 主要设备 数量（台、套）

压光机 1

削皮机 1

磨床 1

探伤机 1

矫直机 1

加热炉 1

退火炉 1

实林五压
500轧机 1

加热炉 1

板材公司

1400热轧机（1#热轧机） 1

1200热轧机（2#热轧机） 1

链式加热炉 1

步进式加热炉 1

3417B轧辊磨床 1

俄罗斯磨床 1

辊底式退火炉（1#退火炉） 1

罩式炉 6

台车式电阻炉 1

真空电退火炉 2

酸洗机 6

碱浴炉 2

1400冷轧机（1#冷轧机） 1

1200冷轧机（2#冷轧机） 1

SAXW—1000轧辊磨床 1

M84100轧辊磨床 1

精整机 1

十七辊矫直机 1

圆盘式剪板机 1

6×2500剪板机 1

QC11—Y—25液压闸式剪板机 1

QC12Y-6×3200型液压摆式剪板机 1

十三辊矫直机 1

机电公司
车床

刨床



抚顺特殊钢股份有限公司 2021 年度土壤和地下水自行监测报告

53

建设地点 主要设备 数量（台、套）

铣床 1

钻床 1

剪板机 1

卷板机 1

带锯机 1

搅拌机 1

空压机 1

等离子切割机 1

（2）中厂区个分厂设备情况见表 2.3-7-b。
表 2.3-7-b 中厂区主要设备一览表

建设地点 主要设备 数量（台、套）

第一炼钢厂

2号 60t电炉（FSF60tRBT5.5） 1

3号 60tLF炉 1

60tAOD炉 1

60tAOD炉 1

60tVD炉 1

实林公司

5t冷拔机 1

20t冷拔机 1

65t冷拔机 1

滚光机 1

削皮机 1

压光机 1

碱浴炉 1

固溶炉 1

电退火炉 1

污水处理

调节池 1

调节池污水提升泵 1

粗格栅 1

污水泵站 1

细格栅 1

旋流沉砂池 1

化学除油沉淀器 1

气浮池 1

滤池间 1

冷却塔 1
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建设地点 主要设备 数量（台、套）

回用水池 1

综合楼 1

加药间 1

污泥处理系统 1

锻造厂（新锻）

1000吨精锻机 1

2000吨快锻机 1

3500吨快锻机 1

3吨液压锤 1

1.5吨液压锤 1

碾环机 1

削皮机 1

砂光机 1

矫直机 1

方钢修磨机 1

扁钢修磨机 1

3500淬水槽 1

环件淬火槽 1

圆钢修磨机 4

卧式带锯床 1

卧式带锯床 3

卧式带锯床 1

卧式带锯床 1

立柱卧式带锯床 3

立柱卧式带锯床 1

立柱卧式带锯床 4

卧式带锯床 1

卧式带锯床 4

龙门铣床 1

立式车床 2

立式车床 1

立式车床 1

立式车床 2

扒皮车床 2

1#自动燃气热处理炉 1

2#自动燃气热处理炉 1
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建设地点 主要设备 数量（台、套）

3#自动燃气热处理炉 1

4#自动燃气热处理炉 1

5#电调质炉 1

6#自动燃气热处理炉 1

7#自动燃气热处理炉 1

8#自动燃气热处理炉 1

9#自动燃气热处理炉 1

10#电调质炉 1

17#自动燃气热处理炉 1

18#自动燃气热处理炉 1

19#自动燃气热处理炉 1

20#自动燃气热处理炉 1

31#手动燃气热处理炉 1

32#自动燃气热处理炉 1

33#手动燃气热处理炉 1

34#手动燃气热处理炉 1

35#自动燃气热处理炉 1

36#自动燃气热处理炉 1

11#电热处理炉 1

12#电热处理炉 1

13#电热处理炉 1

14#电热处理炉 1

15#电热处理炉 1

16#电热处理炉 1

21#电热处理炉 1

22#电热处理炉 1

23#电热处理炉 1

24#电热处理炉 1

25#电热处理炉 1

26#电热处理炉 1

27#电热处理炉 1

1#井式电热处理炉 1

2#井式电热处理炉 1

精锻环形炉 1
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建设地点 主要设备 数量（台、套）

快锻环形炉 1

精锻 1#台车炉 1

精锻 2#台车炉 1

2000T快锻 1#室式燃气加热炉 1

2000T快锻 2#室式燃气加热炉 1

2000T快锻 3#室式燃气加热炉 1

2000T快锻 4#室式燃气加热炉 1

2000T快锻 5#室式燃气加热炉 1

2000T快锻 6#室式燃气加热炉 1

2000T快锻 7#室式燃气加热炉 1

3500快锻 1#室式炉 1

3500快锻 2#室式炉 1

3500快锻 1#台车加热炉 1

3500快锻 2#台车加热炉 1

3500快锻 3#台车加热炉 1

3500快锻 4#台车加热炉 1

3500快锻 5#台车加热炉 1

多功能滤油机 1

循环水系统 1

（3）西厂区个分厂设备情况见表 2.3-8-c。
表 2.3-8-c 西厂区主要设备一览表

建设地点 主要设备 数量（台、套）

锻造厂（老锻）

3500t快锻机 1

2000t快锻机 1

1000t精锻机 1

1250快锻机 1

3t电液锤 1

1.5t电液锤 1

加热炉 1

退火炉 1

方钢修磨机 1

扁钢修磨机 1

矫直设备 1

连轧厂 24机架棒材连轧机 1
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建设地点 主要设备 数量（台、套）

加热炉 1

退火炉 1

除鳞机 1

飞剪 5

钢材外圆磨床 2

抛丸机 1

矫直机 3

探伤机 2

天车 14

2.3.4原辅材料使用情况

抚特钢经过多年的发展，现有一炼钢厂、二炼钢厂、三炼钢厂、锻造厂、初

轧厂、连轧厂、精轧厂等主要生产厂。形成以模具钢、高温合金、高强及超高强

度钢、特殊用途不锈钢、钛合金、合金结构钢、轴承钢等具有规范体系的特钢产

品结构，主要原料为废钢，储存于废钢置场，临时废钢置场，各分厂的产生的钢

渣储存于钢渣置场，其余各分厂所需个辅料均有各分厂储存。

（1）东厂区主要为第二炼钢厂、第三炼钢厂，第一轧钢厂（初轧）、第一

钢轧厂（精轧）、实林公司、实林五压、板材公司、机电公司等，其主要原辅料

储存情况见下表。

表 2.3-9-a 东厂区原辅料使用情况一览表

序号 原辅料名称 形态
储存方式

及位置
年使用量（吨） 成分

是否为有毒

有害物质

1 废钢 固态 废钢置场 91.75 铁 否

实林公司

1 液压油 液态
桶装常温厂

房内
6120公斤

石油烃

（C10-C40）
是

2 润滑油 液态
桶装常温厂

房内
8160公斤

石油烃

（C10-C40）
是

3 天然气 气态 管道输送 291万立方米 甲烷 否

实林五压

1 液压油 液态
桶装常温厂

房内
2040公斤

石油烃

（C10-C40）
是

2 润滑油 液态
桶装常温厂

房内
2040公斤

石油烃

（C10-C40）
是



抚顺特殊钢股份有限公司 2021 年度土壤和地下水自行监测报告

58

3 天然气 气态 管道输送 47.8万立方米 甲烷 否

第一轧钢厂（初轧）

1 液压油 液态
桶装常温厂

房内
40800公斤

石油烃

（C10-C40）
是

2 润滑油 液态
桶装常温厂

房内
8640公斤

石油烃

（C10-C40）
是

3 天然气 气态 管道输送 2651（万立方米） 甲烷 否

板材公司

1 天然气 气态 管道输送 300万立方米 甲烷 否

2 电 电 电缆 470万千瓦时 电 否

3 新水 液态 管道输送 5万立方米 水 否

4 回用水 液态 管道输送 9万立方米 水 否

5 氮气 液态 管道输送 35万立方米 氮气 是

6 风 气态 管道输送 68万立方米 压缩空气 否

7 循环水 液态 管道输送 9万立方米 水 否

8 蒸汽 气态 管道输送 0.3万立方米 水 否

第一轧钢厂（精轧）

1 液压油 液态
桶装常温厂

房内
20400公斤

石油烃

（C10-C40）
是

2 润滑油 液态
桶装常温厂

房内
3400公斤

石油烃

（C10-C40）
是

3 天然气 气态 管道输送 541万立方米 甲烷 否

机电公司

1 润滑油 液态
箱式存储，

机加厂房内
6

石油烃

（C10-C40）
是

第三炼钢厂

序号 工序 原材料 单位 消耗量

1 电渣炉 金属料 万吨 10.69
2 感应炉 金属料 万吨 2.07
3 自耗炉 金属料 万吨 3.06

4
第三炼钢厂退

火炉、烘烤
天然气 万立方米 80.83

电渣炉炉料成分组成

序号 组成 储存方式及位置
年使用量

（吨）

1 萤石粉 CaF2≥97％，粒度≤3mm
墩布袋

电渣炉厂房
40

2 三氧化二铝粉

一般为工业纯氧化铝粉，

Al2O3含量≥98.50％，烘烤后

水份≤0.4%

墩布袋

电渣炉厂房
40

3 白灰
CaO≥98％，SiO2≤1.0％，烘烤

后水份≤0.2%
墩布袋

配料中心
36

4 镁砂粉 一般为一级镁砂或电熔镁砂， 墩布袋 180
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粒度≤3mm 电渣炉厂房

5 二氧化钛粉

TiO2≥99％，SiO2≤0.25％，

Pb≤0.001％，烘烤后水份

≤0.2%

墩布袋

配料中心
24

第二炼钢厂

序号 工序 原材料 单位 消耗量

1 电渣炉 金属料 万吨 10.69
2 感应炉 金属料 万吨 2.07
3 自耗炉 金属料 万吨 3.06

4
第三炼钢厂退

火炉、烘烤
天然气 万立方米 80.83

表 2.3-10-a 东厂区储罐储池使用情况一览表

序号 储池名称 位置 容积（m3） 存储物料名称 个数 位置及埋深

第三炼钢厂

1 柴油储池 油库 300 柴油 2 地下 3米深

第一轧钢厂（初轧）

1 酸池 初轧厂西南 72 酸洗 1 地上 1.5m
2 中和池 初轧厂西南 120 中和 1 地下 2.5m
3 控酸池 初轧厂西南 72 控酸 1 地上 1.5m
4 储渣池 初轧厂南 / 废氧化铁皮 1 地下 2m
5 废水池 初轧厂南 / 废水 1 地下 6m
6 硫酸罐 初轧厂西南 120 硫酸 2 地上储罐

板材公司

1 酸池 酸洗厂房内 16.5 硫酸 2 地上

2 中和池 酸洗厂房内 37.5 废酸 1 地上

1 酸罐 酸洗厂房内 15 硫酸 1 地下 1.5m

（2）中厂区主要为第一炼钢厂，实林公司，污水处理区及锻造厂（新锻）

等，其主要原辅料储存情况见下表。

表 2.3-9-b 中厂区原辅料使用情况一览表

序

号
原辅料名称 形态 储存方式及位置

年使用量

（吨）
成分

是否为有毒

有害物质

污水处理厂

1 白灰 固态 袋装、药剂间 180 CaO 否

2 聚合氯化铝 固态 袋装、药剂间 120 铝 否

3 聚合氯化铁 液态 罐装 120 铁 否

4 聚合氯化铁 固态 袋装、药剂间 120 铁 否

5 聚丙烯酰胺 固态 袋装、药剂间 24 聚丙烯酰胺 否

6 碱片 固态 袋装、药剂间 60 NaOH 是
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实林公司

1 液压油 液态 桶装常温厂房内 6120公斤
石油烃

（C10-C40）
是

2 润滑油 液态 桶装常温厂房内 8160公斤
石油烃

（C10-C40）
是

3 天然气 气态 管道输送
15.3万立方

米
甲烷 否

锻造厂（新锻）

1 天然气 液态 管道输送 万立方米 甲烷 否

2 乳化液 液态 桶装厂房内 10.3 / 否

3 液压油 液态 桶装厂房内 34.6
石油烃

（C10-C40）
是

第一炼钢厂

序号 工序 原材料 单位 消耗量

1

电炉

金属料 万吨 22.46

2 (1)钢铁料小计 万吨 19.7

3 钢铁料(生铁) 万吨 2.3
4 钢铁料(废钢) 万吨 5.81
5 钢铁料(其他) 万吨 11.59
6 (2)合金料 万吨 2.76
7

LF炉、VD炉、AOD
炉

钢水 万吨 0
8 石灰 万吨 1.32
9 铁合金 万吨 3.47
10 电渣炉 金属料 万吨 1.5
11 感应炉 金属料 万吨 1.2
12 自耗炉 金属料 万吨 1546
13 火炉、烘烤 天然气 万立方米 9

表 2.3-10-b 中厂区储罐储池使用情况一览表

序号 储池名称 位置 容积（m3） 存储物料名称 个数 位置及埋深

实林公司

1 草酸槽 厂房内 14 硫酸 1 地下 0.5m
2 盐酸槽 厂房内 14 盐酸 1 地下 0.5m
3 硫酸槽 厂房内 14 硫酸 1 地下 0.5m
4 三酸槽 厂房内 14 三酸 1 地下 0.5m
5 废酸槽 厂房内 14 废酸 1 地下 0.5m
6 中和池 厂房内 40 酸碱综合 1 地下 0.5m

污水处理厂

1 101 污水厂 200 综合污水 1 地下

2 102 污水厂 800 综合污水 1 地下

3 104 污水厂 700 综合污水 2 半地下

4 105 污水厂 200 综合污水 4 地下
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5 107 污水厂 300 综合污水 1 地下

锻造厂（老锻）

1 滤油箱
油库锻造厂

房北侧外
50 废水 1 地上 1.5米

（3）西厂区主要为连轧厂，锻造厂（老锻）等，其主要原辅料储存情况见

下表。

表 2.3-9-c 西厂区原辅料使用情况一览表

序号
原辅料名

称
形态

储存方式及位

置

年使用量

（吨）
成分

是否为有毒有

害物质

连轧厂

1 天然气 气态 管道输送
1845万立方

米
甲烷

否

2 钢坯 固态 车间厂房 33万吨 / 否

3 液压油 液态 桶装厂房内 102
石油烃

（C10-C40）

是

4 润滑油 液态 桶装厂房内 20.4
石油烃

（C10-C40）

是

锻造厂（老锻）

1 天然气 液态 管道输送 万立方米 甲烷 是

2 乳化液 液态 桶装厂房内 10.7 / 是

3 液压油 液态 桶装厂房内 35
石油烃

（C10-C40）

是

表 2.3-10-c 西厂区储罐储池使用情况一览表

序号 储池名称 位置 容积（m3） 存储物料名称 个数 位置及埋深

锻造厂（新锻）

1 滤油箱
油库锻造厂房

北侧外
50 废水 1 地上 1.5米

2.3.5处理能力

抚顺特殊钢股份有限公司生产能力见表 2.3-11。
表 2.3-11 抚顺特殊钢股份有限公司生产能力情况一览表

序号 主要产品 生产规模

1 钢 95万吨

2 钢材 77万吨



抚顺特殊钢股份有限公司 2021 年度土壤和地下水自行监测报告

62

3自行监测方案

3.1潜在污染区域的识别

3.1.1识别原则

基于地块踏勘、人员访谈获取的相关信息，综合考虑企业生产污染源分布、

污染物类型、污染物迁移途径等，了解企业生产工艺、生产设施布局等，重点关

注污染物排放点及污染防治设施区域，包括生产废水排放点、废液收集和处理系

统、废水处理设施、固体废物堆放区域等，按照下列次序识别疑似污染区域及其

疑似污染程度：

（1）根据已有资料或前期调查表明可能存在污染的区域；

（2）曾发生泄露或环境污染事故的区域；

（3）各类地下罐槽、管线、集水井、检查井等所在的区域；

（4）固体废物堆放或填埋的区域；

（5）原辅材料、产品、化学品、有毒有害物质以及危险废物等生产、贮存、

装卸、使用和处置的区域；

（6）污染物排放点及污染防治设施区域，包括生产废水排放点、废液收集

和处理系统、废水处理设施、固体废物堆放区域；

（7）生产环节或生产工序可能对周边土壤地下水造成污染的区域；

（8）其他存在明显污染痕迹或存在异味的区域。

3.1.2识别过程

根据现场踏勘识别结果，疑似污染识别区划分如下：

（1）东厂区共有 4个功能区域，分别为冶炼区、加工区、辅助区和闲置区，

其中作为重点疑似污染区域的主要为冶炼区，加工区及辅助区的锅炉房。疑似污

染区域划分详见图 3.1-1-a、表 3.1-1-a。

（2）中厂区共有 5个功能区域，分别为冶炼区、加工区、辅助区、储存区

和闲置区。其中作为重点疑似污染区域的主要为冶炼区，加工区、储存区、闲置

区域的闲置危废间及辅助区的锅炉房和污水处理区，疑似污染区域划分详见图

3.1-1-b、表 3.1-1-b。
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（3）西厂区共有 4个功能区域，分别为加工区、辅助区、储存区、闲置区。

其中作为重点疑似污染区域的主要为加工区、储存区、及辅助区的锅炉房，疑似

污染区域划分详见图 3.1-1-c、表 3.1-1-c。
表 3.1-1-a 东厂区重点区域面积统计情况表

序号 名称 重点区域名称 面积（m2）

1 冶炼区
第二炼钢厂 30475

第三炼钢厂 91024

2 加工区

初轧厂房 10814

机电公司 18799

第一轧钢厂（初轧） 64270

板材公司 17858

第一轧钢厂（精轧） 40208

实林公司 39188

实林五压 4413

3 辅助区 锅炉房 6130

重点区域总面积汇总 323179

其他区面积小计 352863

地块总面积 676042

表 3.1-1-b 中厂区重点区域面积统计情况表

序号 名称 重点区域名称 面积（m2）

1 冶炼区 第一炼钢厂 69563

2 加工区
锻造厂（新锻） 43893

实林公司 33413

3 辅助区
锅炉房 1099

污水处理区 18282

4 储存区

废钢置场 47345

钢渣置场 4977

合金料库 7825

临时废钢置场 2926

5 闲置区 闲置危废库 717

重点区域总面积汇总 230040

其他区面积小计 203355

地块总面积 433395

表 3.1-1-b 西城区重点区域面积统计情况表

序号 名称 重点区域名称 面积（m2）

1 加工区
连轧厂 63822

锻造厂（老锻） 70320
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2 辅助区 锅炉房 2765

3 储存区

临时库房 3651

临时危废库 57.1
露天煤场 24920

重点区域总面积汇总 165535.1
其他区面积小计 131368
地块总面积 296904
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图 3.2-1-a 东厂区疑似污染区域划分图
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图 3.2-1-b 中厂区疑似污染区域划分图
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图 3.2-1-c 西厂区疑似污染区域划分图
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1、东厂区调查情况

东厂区作为重点疑似污染区域的主要为冶炼区，加工区及辅助区的锅炉房。

（1）冶炼区

①第二炼钢厂位于东厂区西侧占地面积 30475m2，始建于 1958年，是东北

特钢集团抚顺特殊钢股份公司军工、出口材、高温合金、高强钢、新产品等重点

品种的骨干生产厂。二炼钢厂主要生产设施包括：35t电炉 2座、35tLF 钢包精

炼炉 2 座、35tVD 炉 1 台、30t 中频感应炉 1 台、30t/60tVOD/VHD 精练装置 1

套，退火炉 2座，钢水全部采用模铸；生产的主要品种：碳结钢、合结钢、碳工

钢、工具钢、高合金工具钢、不锈钢、轴承钢、弹簧钢、高温合金，其中冶炼不

锈钢、高合金工具钢、高温合金及超高强度钢等高附加值产品为二炼钢拳头产品。

二炼钢目前可以生产：∮200、∮250、∮330、∮350、∮430、∮450、∮560、

∮700、710Kg等，共计 29种锭型。二炼钢产品流向主要是有三炼钢，初轧厂，

锻造厂，板材公司（少量）以及外销部份商品锭。

经现场踏勘，在生产加工过程中会产生废气及固废，废水主要为循环冷却水，

废气为电弧炉、LF、VD精炼炉及退火炉燃烧天然气产生的颗粒物、SO2、NOX

等，固废为电炉、精炼炉产生的炉渣，电炉、精炼炉产生的废耐火材料，除尘系

统收集的收尘灰，电炉液压器产生的废液压油等，厂房内地面具有硬覆盖，但硬

化不完善，会造成土壤及地下水污染，存在污染隐患，符合识别原则：“生产环

节或生产工序可能对周边土壤地下水造成污染的区域”，因此作为疑似污染区域。

废气治理设施 车间内
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其具体平面布置图如下图：

图 3.2-2 第二炼钢厂平面布置图
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②第三炼钢厂位于东厂区中部北侧，占地面积 30475m2，第三炼钢厂始建于

1964年，目前共有 1～30吨电渣炉 25台、0.2～12吨感应炉 6台、2～12吨真空

自耗炉 7台。主要产品以高温合金、超高强度钢、高纯不锈钢、高级模具钢为主。

同时可生产高等级碳结、碳工、合结、合工、高工、轴承、弹簧等七大类 1100

余个品种，以及钛合金、精密合金产品，高合金比达 81.5%，冶金水平处于国内

同行业领先地位，产品广泛应用于航空航天、石油化工、核电、交通等领域。

由于该厂涉及军工保密，未能现场踏勘，根据工艺流程，该厂区可能存在污

染风险。

（2）加工区

①第一轧钢厂（初轧）位于东厂区西侧，占地面积 64270m2，主要生产设施

包括：850/750轧机各 1套，各轧机配套的均热炉、加热炉、退火炉以及∮80-∮150

七辊矫直机 1台、400t液压矫直机 1台、500t液压矫直机 1台、250t双衡式压力

矫直机 1台、进口方坯修磨机 1台、台 3.6车式扒皮机 10台、砂轮清理机 40台、

酸洗槽 2个。

初轧厂生产品种：碳结、碳工、合结、合工、高工、不锈、弹簧、轴承等八

大钢种，以及新产品、出口材、军工钢。

主要生产规格：八五零轧机：∮170～250、∮310 大圆材，120mm-300mm

方坯，厚(100-140mm)、宽(150-310mm)扁坯，厚(93-153mm)、宽(310-610mm)扁

坯；六五零轧机：∮80～∮160 圆钢，95mm～125mm 方钢，厚(13-45mm)、宽

(250-280mm)扁钢。

初轧厂在生产过程中主要会产生废水，废气及废渣，经现场踏勘，废水主要

是轧机设备冷却使用水及酸洗废水，设备冷却使用水通过地下水管道排入水池，

管道埋深为 1.2-1.4米，水中含有氧化铁皮废渣，经过滤废渣堆放到废渣池中，

酸洗废水主要是酸洗过程产生的废水，厂房内原料为钢坯，通过火车拉入厂内，

存储于南部厂房内，经过初轧处理后的成品储存于初轧厂房内中部，综合现场情

况，该地块可能存在污染隐患。符合识别原则“原辅材料、产品、化学品、有毒

有害物质以及危险废物等生产、贮存、装卸、使用和处置的区域；生产环节或生

产工序可能对周边土壤地下水造成污染的区域”，因此将该区域作为疑似污染区。
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来料 轧制过程

轧制过程 轧钢设备



抚顺特殊钢股份有限公司 2021 年度土壤和地下水自行监测报告

72

轧制过程 成品储存

水池 酸罐



抚顺特殊钢股份有限公司 2021 年度土壤和地下水自行监测报告

73

酸池

②第一轧钢厂（精轧）位于东厂区东侧，占地面积 30475m2，主要生产设施

为主要生产设施包括：方扁轧机 1套，配套加热炉、退火炉、淬火炉、回火炉以

及热据 2台、矫直机 12台，精轧厂生产的主要产品规格：40~100mm方钢，厚

10~90mm、宽 60~305mm扁钢。

生产的主要品种：涵盖了抚钢股份公司的全部 8大类钢种，即：碳结、合结、

轴承、弹簧、碳工、合工、不锈、高工钢及部分高温合金。

经现场踏勘，企业产生使用的原料轧/锻坯，涉及的辅料主要为润滑油及液

压油，主要储存在车间内，生产过程产生会废水、废气、危废及废渣，废水主要

为设备冲洗废水，通过地下水沟排入水池，水中含有氧化铁皮废渣，经过滤废渣

堆放到废渣池中，废气主要为加热炉加热过程中使用天然气产生废气，危废主要

为废油，储存在车间内，统一输送到危废间。综合现场情况，该地块可能存在污

染隐患。符合识别原则“原辅材料、产品、化学品、有毒有害物质以及危险废物

等生产、贮存、装卸、使用和处置的区域；生产环节或生产工序可能对周边土壤

地下水造成污染的区域”，因此将该区域作为疑似污染区。
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轧制过程 加热炉

排气筒 成品储存
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废渣 废水

成品储存

③板材公司位于厂区中部，占地面积 17858m2，始建于 1958年，1962年建

成并投产至今已有近 60年的生产史。主要设备包括热轧机、加热炉、磨床、退

火炉、罩式炉、电阻炉、酸洗机、碱浴炉、冷轧机、精整机、矫直机、剪板机等。

公司生产品种广泛，黑色金属类、有色金属及不锈等。
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经现场踏勘，企业原料为坯料，有火车运送至车间内，辅料为润滑油及硫酸

及氢氧化钠等，生产加工过程会产生废水，废气、废油，废气主要为在加热及退

火过程会产生废气，通过废气处理系统处理，经排气筒排出，废油为设备润滑是

有的废油，废水主要为酸洗过程中产生的废水，通过地下污水管道排放至污水处

理厂处理，管道埋深为 1.2-1.4米，酸洗车间酸腐蚀较重，地面硬化不完善，综

合现场情况，该地块可能存在污染隐患。符合识别原则“原辅材料、产品、化学

品、有毒有害物质以及危险废物等生产、贮存、装卸、使用和处置的区域；生产

环节或生产工序可能对周边土壤地下水造成污染的区域”，因此将该区域作为疑

似污染区。

酸洗 润滑油
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板材 成品

滤油器 轧制过程

④实林公司包括一压、二压、五压、银亮材，位于东厂区东侧，实林公司占

地面积 39188m2，实林五压占地面积 4413m2，主要设备包括 250轧机、320轧机、

430轧机、轧辊车床、铣床、刨床、压光机、削皮机、磨床、探伤机、矫直机、

加热炉、退火炉等。主要生产工具钢、高温合金、轴承钢、合金钢、不锈钢等产
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品。

经现场踏勘，涉及的辅料主要为润滑油及液压油，采用桶装储存在车间厂房

内，工艺生产过程中会产生会废水、废气、危废及废渣，废水主要为设备冲洗废

水，通过地下水管道排入水池，管道埋深为 1.2-1.4米，水中含有氧化铁皮废渣，

经过滤废渣堆放到废渣池中，废气主要为加热炉加热过程中使用天然气产生废气，

危废主要为废油，储存在车间内，统一输送到危废间。综合现场情况，该地块可

能存在污染隐患。符合识别原则“原辅材料、产品、化学品、有毒有害物质以及

危险废物等生产、贮存、装卸、使用和处置的区域；生产环节或生产工序可能对

周边土壤地下水造成污染的区域”，因此将该区域作为疑似污染区。

⑤初轧厂房位于东厂区西侧，占地面积 10814m2，该车间主要为简易机加工，

在生产过程中，会产生废渣，有袋子统一收集送至废渣置场，该车间生产设备下

硬化良好，且现场未发现明显污染痕迹，综合现场情况，该区域无污染风险。

⑥机电公司位于东厂区西侧，占地面积 18799m2，主要设备包括带锯机、刨

床、搅拌机、压扣机、快速冲电机、带锯机、空压机、退火炉、铣床、轧辊堆焊、

铸造炉、容炼设备、离心铸管机、牛头刨床、摇臂钻床、油压机、卷板机、卷扬

机、等离子切割机等。

根据现场踏勘，原料储存于车间厂房外空地，铸件通过铁架与地面隔离，设
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备润滑油储存于车间内，储存于储油箱内，接油口有油盘相接，车间内地面硬覆

盖完善，铸件加工过程中产生废渣通过袋子收集封口，送至废渣置场，统一处理，

现场未发现明显污染痕迹，车间内状况良好，无污染风险。

原料

储油箱 废渣
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加工过程

（3）辅助区

锅炉房位于东厂区东侧，占地面积 6130m2，为 35t/h燃煤蒸汽锅炉，为全厂

其他分厂提供蒸汽，锅炉房东侧为煤仓，储存煤，煤仓内为地下两米深的储煤池，

综合现场情况，该地块可能存在污染隐患。符合识别原则“原辅材料、产品、化

学品、有毒有害物质以及危险废物等生产、贮存、装卸、使用和处置的区域；生

产环节或生产工序可能对周边土壤地下水造成污染的区域”，因此将该区域作为

疑似污染区。

煤仓 锅炉房

2、中厂区调查情况

（1）冶炼区
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第一炼钢厂位于中厂区南侧，占地面积 69563m2，炼钢位于中厂区，主要生

产设施包括：60t电炉 1座、50t电炉 1座、60tLF钢包精炼炉 2座、60tVD真空

精炼装置 2套、60tAOD炉 2座，4机 4流弧形方坯连铸机 1台。生产钢种为碳

结、合结、碳工、合工、不锈、弹簧及轴承钢。

主要产品规格：供连轧厂 200 和 240mm 方坯；供初轧厂 240mm 方坯、

280×320mm连铸坯和 3t、4.68t、5.2t钢锭，以及∮450mm圆坯；供锻造厂 9t、

17t、20t、27t、28t钢锭；供第三炼钢厂∮450mm大圆坯。另外，还供天津亚实

公司、辽宁宏昌轧钢有限公司、200mm方坯；向韩国出口240mm方坯、280×320mm

连铸坯。

根据现场踏勘，原料为废钢，从废钢置场由废钢料罐车直接送入电炉，设备

润滑油，液压油桶装存储于车间内，企业生产过程中会产生废气及固废危废，废

气为电炉产生的颗粒物及 LF、VD和 VOD精炼炉产生的颗粒物等废气，通过布

袋除尘器等废气处理设施处理，通过排气筒排出，固废为电炉、精炼炉产生的炉

渣，电炉、精炼炉产生的废耐火材料及除尘系统收集的收尘灰，危废为废油，厂

房车间内硬化全覆盖，辅料储存及油储存地面存在明显裂缝，综合现场情况，该

区域存在污染风险。符合识别原则“原辅材料、产品、化学品、有毒有害物质以

及危险废物等生产、贮存、装卸、使用和处置的区域；生产环节或生产工序可能

对周边土壤地下水造成污染的区域”，因此将该区域作为疑似污染区。
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原料堆存
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辅料液压油及润滑油储存
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废渣堆存

具体平面布置图见下图。
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图 3.2-3 第一炼钢厂平面布置图
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（2）加工区

①锻造厂（新锻）位于中厂区中部，占地面积 43893m2，主要生产设施包括：

3150t快锻机 1台，1600t精锻机 1台，各锻机配套的加热炉、退火炉以及液压矫

直机 1台、修磨机 3台、带锯 3台和扒皮车床 9台。快锻机主要产品为锻材、模

块、中间坯，精锻机主要产品为锻材、半成品。

由于该厂涉及军工保密，为能现场踏勘，根据工艺流程，该厂区可能存在污

染风险。

②实林公司位于中厂区北侧，占地面积 33413m2，主要生产设备为 5t 冷拔

机、20t冷拔机、65t冷拔机、滚光机、削皮机、压光机、碱浴炉、固溶炉、电退

火炉，该厂区主要为冷轧，酸洗工艺。根据现场踏勘，该企业共有 6个酸槽，分

别为草酸槽、盐酸槽、硫酸槽、三酸槽、废酸槽，容积均为 14立方米，一个中

和池容积为 40立方米，酸槽及中和池均位于地下水池 0.5m，生产过程中会产生

废水，废渣及危废，废水主要酸洗过程产生的含酸废水，经中和池中和后通过污

水管道排入污水处理厂，管道埋深为 1.2-1.4米，危废主要为废油，综合现场情

况，该区域存在污染风险。符合识别原则“原辅材料、产品、化学品、有毒有害

物质以及危险废物等生产、贮存、装卸、使用和处置的区域；生产环节或生产工

序可能对周边土壤地下水造成污染的区域”，因此将该区域作为疑似污染区。

酸洗


